附表二 - 1、能源效率抽測檢查紀錄表(初測聯)
檢查紀錄表編號：


                ( L-年份-序號 )
· 檢查計畫                                             
	抽測目的
	 
年度□定期抽測 □不定期抽測 

	受檢廠商
	公司:

聯絡人:                    連絡電話:

地址:

	指定抽測取樣產品類別
	
	商標／品牌
	

	應抽測型號款數
	               款

	指定抽測產品型號與數量
	型號
	台

	· 
	
	

	總計數量
	共
款，
台

	抽測取樣單位
	□中央主管機關
□受委託專業機構
□其他 



· 現場抽樣紀錄
檢查紀錄表編號：








※樣品交實驗室收樣及簽收後，請實驗室將本表寄回至檢查單位留存；並進行抽測樣品之能源效率檢測。

附表二 - 2、能源效率抽測檢查紀錄表(複測聯)
檢查紀錄表編號：


                ( L-年份-序號 )
· 檢查計畫                                             
	抽測目的
	 
年度 □定期抽測  □不定期抽測 

	受檢廠商
	公司:

聯絡人:                    連絡電話:

地址:

	指定抽測取樣產品類別
	
	商標／品牌
	

	應抽測型號款數
	               款

	指定抽測產品型號與數量
	型號
	台

	· 
	
	

	總計數量
	共
款，
台

	抽測取樣單位
	□中央主管機關
□受委託專業機構
□其他 



· 現場抽樣紀錄
檢查紀錄表編號：








※樣品交實驗室收樣及簽收後，請實驗室將本表寄回至檢查單位留存；並進行抽測樣品之能源效率檢測。
附表二 - 3、能源效率抽測檢查紀錄表(存根聯)
檢查紀錄表編號：


                ( L-年份-序號 )
· 檢查計畫                                             
	抽測目的
	 
年度 □定期抽測 □不定期抽測  

	受檢廠商
	公司:

聯絡人:                    連絡電話:

地址:

	指定抽測取樣產品類別
	
	商標／品牌
	

	應抽測型號款數
	               款

	指定抽測產品型號與數量
	型號
	台

	· 
	
	

	總計數量
	共
款，
台

	抽測取樣單位
	□中央主管機關
□受委託專業機構
□其他 



· 現場抽樣紀錄
初測聯：由受檢廠商併初測樣品送測





抽樣日期�
           年     月	     日	時間：	：	     �
�
受檢廠商配合檢查情形�
□抽樣過程符合規定 □規避、妨礙或拒絕檢查 □無效檢查


原因：�
�
抽樣場所�
□賣場或通路商 □物流倉儲 □工廠倉儲 □公司 □其他      


場所名稱：


地址：


會同人員：


電話:�
�
實際抽樣產品型號與數量�
□與檢查計畫相同（免填實際抽樣產品型號）


□與檢查計畫不同，請填寫實際抽樣產品型號於下表，並說


明變更抽樣型號之理由：


實際抽樣型號及數量紀錄表:�
�
�
型號�
母體數�
製造編號-1�
製造編號-2�
製造編號-3�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
總計數量�
共	款，	台�
�
檢查人員簽章：�
檢查日期：	年	月     日�
�
受檢廠商簽章:�
�
�






實驗室收樣紀錄�
�
檢測單位�
�
�
送樣者�
□廠商自送 □委外運送 □檢查單位 □其他�
�
收樣檢查�
產品型號：□符合 □不符合 / 檢查紀錄表編號：□符合 □不符合


抽樣數量：□符合 □不符合 / 封識狀態：□完整 □破損�
�
實驗室


收樣人員�
�
檢查日期�
�
�
測試前


樣品開封檢查�
樣品型號：□符合 □不符合


樣品外觀：□正常 □損傷 □其他 	 


已納入能源效率分級標示產品：□是 □否(無須進行以下標示檢查)


依中央主管機關之規定標示產品能源效率分級標示：


  □符合□不符合


產品能源效率分級標示揭露方式：


  □產品本體正面明顯處


  □附於使用/安裝說明書中


  □印製或張貼於產品最小銷售包裝明顯處或置於產品最小銷售包裝內


  □其他中央主管機關規定之揭露方式______________________�
�
實驗室


測試人員�
�
檢查日期�
�
�






複測聯：由受檢廠商併複測樣品送測





抽樣日期�
           年     月	     日	時間：	：	     �
�
受檢廠商配合檢查情形�
□抽樣過程符合規定 □規避、妨礙或拒絕檢查 □無效檢查


原因：�
�
抽樣場所�
□賣場或通路商 □物流倉儲 □工廠倉儲 □公司 □其他      


場所名稱：


地址：


會同人員：


電話:�
�
實際抽樣產品型號與數量�
□與檢查計畫相同（免填實際抽樣產品型號）


□與檢查計畫不同，請填寫實際抽樣產品型號於下表，並說


明變更抽樣型號之理由：


實際抽樣型號及數量紀錄表:�
�
�
型號�
母體數�
製造編號-1�
製造編號-2�
製造編號-3�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
總計數量�
共	款，	台�
�
檢查人員簽章：�
檢查日期：	年	月     日�
�
受檢廠商簽章:�
�
�






實驗室收樣紀錄�
�
檢測單位�
�
�
送樣者�
□廠商自送 □委外運送 □檢查單位 □其他�
�
收樣檢查�
產品型號：□符合 □不符合 / 檢查紀錄表編號：□符合 □不符合


抽樣數量：□符合 □不符合 / 封識狀態：□完整 □破損�
�
實驗室


收樣人員�
�
檢查日期�
�
�
測試前


樣品開封檢查�
樣品型號：□符合 □不符合


樣品外觀：□正常 □損傷 □其他 	 


已納入能源效率分級標示產品：□是 □否(無須進行以下標示檢查)


依中央主管機關之規定標示產品能源效率分級標示：


  □符合□不符合


產品能源效率分級標示揭露方式：


  □產品本體正面明顯處


  □附於使用/安裝說明書中


  □印製或張貼於產品最小銷售包裝明顯處或置於產品最小銷售包裝內


  □其他中央主管機關規定之揭露方式______________________�
�
實驗室


測試人員�
�
檢查日期�
�
�






存根聯：由檢查單位留存





抽樣日期�
           年     月	     日	時間：	：	     �
�
受檢廠商配合檢查情形�
□抽樣過程符合規定 □規避、妨礙或拒絕檢查 □無效檢查


原因：�
�
抽樣場所�
□賣場或通路商 □物流倉儲 □工廠倉儲 □公司 □其他      


場所名稱：


地址：


會同人員：


電話:�
�
實際抽樣產品型號與數量�
□與檢查計畫相同（免填實際抽樣產品型號）


□與檢查計畫不同，請填寫實際抽樣產品型號於下表，並說


明變更抽樣型號之理由：


實際抽樣型號及數量紀錄表:�
�
�
型號�
母體數�
製造編號-1�
製造編號-2�
製造編號-3�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
總計數量�
共	款，	台�
�
檢查人員簽章：�
檢查日期：	年	月     日�
�
受檢廠商簽章:�
�
�









